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(54) Title: PENCIL SHARPENER 

(54) Bezeichnung: STIFTSPITZMASCH1NE 

(57) Abstract 



The invention relates to a pencil sharpener, compris- 
ing a clamping chuck (1) that feeds a pencil rotationally 
fixed therein to a rotating milling device. The clamping 
chuck (I) comprises a plurality of locating tongues (8) 
pointing almost radially towards a clamp chuck axis (4) 
to fix the pencil, said tongues being connected to a hold- 
ing frame(7) surrounding the clamp chuck axis (4) in such 
a way that they cannot rotate. When the holding frame 
(7) is pivoted around the clamp chuck axis (4), the lo- 
cating tongues (8) are bent in the form of a unilaterally 
tensed bar spring and interacting with stops (15) of a clamp 
chuck housing (2, 3). The radial inner locating ends (10) of 
the locating tongues (8) are pivoted outwards to open the 
clamp chuck (1). The restoring tension of the bent locating 
tongues (8) is simultaneously used as closing tension for 
the clamp chuck (1). 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Stiftspitzmaschine mit 
einem Spannfutter (1), welches einen darin drehfest einges- 




pannten Stift einem umlaufenden Fraswerk zustellt. Das 
Spannfutter (1) umfasst dabei eine Anzahl etwa radial auf eine Spannfutterachse (4) hinweisender Haltezungen (8) zurFixierung des Stifts, 
die undrehbar mit einem die Spannfutterachse (4) umgebenden Halterahmen (7) verbunden sind. Bei Verschwenkung des Halterahmens 
(7) urn die Spannfutterachse (4) werden die Haltezungen (8) in Zusammenwirkung mit Anschlagen (15) eines Spannfuttergehauses (2, 3) 
nach Art einer einseitig eingespannten Stabfeder verbogen. Dadurch werden die radial inneren Halteenden (10) der Haltezungen (8) zur 
Offnung des Spannfutters (I) nach aussen ausgelenkt. Die Ruckstellspannung der verbogenen Haltezungen (8) wird dabei gleichzeitig als 
Schliessspannung fiir das Spannfutter ( 1 ) ausgenutzt. 
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Beschreibung 
Stiftspitzmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Stiftspitzmaschine mit den Merkmalen des Oberbegriffs des 
Anspruchs 1 . Wenn hier von einem „Stift" als vom Spannfutter der Spitzmaschine zu 
spannendem Werkstuck die Rede ist, so sind daointer nicht nur Blei- oder Buntstifte, 
sondem auch Kajalstifte, Minen oder ahniiche stiftformige Gegenstande gemeint. 

Bei aus der DE-OS 2 015 683 sowie aus der US-PS 3,227,140 bekannten derartigen 
Stiftspitzmaschinen wird der Stift drehfest im Spannfutter gehalten, wahrend die Fraser 
im Bereich der Stiftspitze urn diese herum angetrieben umlaufen. Der Umlaufantrieb 
erfolgt motorisch oder auch von Hand. Das Spannfutter ist dabei innerhaib eines in 
Axialrichtung verschiebbaren Spannfuttergehauses an dem die Frasermechanik 
enthaltenden Maschinengehause in Axialrichtung verschiebbar gefuhrt. Das 
Spannfuttergehause wird dabei durch eine Federspannung in Axialrichtung gegen die 
Fraser derart beaufschlagt, dafi eine selbsttatige axiale Zustellung der Stiftspitze gegen 
die Rotationsebene der umlaufenden Fraser erfolgt. 

Das Spannfutter der bekannten Spitzmaschinen ist vielteilig ausgebildet und dadurch 
fertigungstechnisch aufwendig. Die Haltezungen sind einzeln urn gehausefeste Achsen 
am SpannfuttergehSuse schwenkbar gelagert. Ihre aufieren Betatigungsenden sind 
antriebsmafiig mit einem gesonderten, die Spannfutterachse ringartig umgebenden 
Halterahmen verbunden, welcher gegen eine in dessen Umfangsrichtung wirksame 
Drehfeder um die Spannfutterachse schwenkbar innerhaib des Spannfuttergehauses 
gelagert ist. Durch Schwenkung des Halterahmens gegen den Druck der Drehfeder 
dffnen die Halteenden der Haltezungen das Spannfutter und der Stift ist einfach 
entnehmbar. Die Drehfederbeaufschlagung des Halterahmens in Umfangsrichtung 
bewirkt eine selbsttatige ROckschwenkung der Halteenden der Haltezungen in ihre 
Klemmstellung gegenuber einem einliegenden Stift oder in eine achsnahe 
Schliefistellung. 
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Ein ahnliches Spannfutter fur eine Stiftspitzmaschine ist aus der DE-AS 1 063 934 
bekannt. Anstelle einer Drehfeder sind hierbei jedoch mehrere in Umfangsrichtung 
verlaufende Schraubenfedem zur Beaufschlagung des Halterahmens vorgesehen. Aus 
der DE-PS 472 725 ist ein weiteres Spannfutter fur eine Stiftspitzmaschine bekannt. 
Das Spannfutter wird hierbei durch mehrere Hebel gebildet, die urn gehausefeste 
Achsen schwenkbar gelagert sind und die etwa tangential zu einer Durchfiihrung fur 
den Stift gefuhrt sind. Im Bereich der Durchfuhrung tragt jeder Hebel eine Spannbacke, 
die in Schliefistellung des Spannfutters in die Durchfuhrung hineinragt. Die Hebel 
greifen dabei mit ihren aufieren Enden in Ausschnitte eines verschwenkbaren 
Spannfutterdeckels ein, so daft beim Drehen des Deckels die durch Federkraft 
zusammen gehaltenen Spannbacken etwa radial auseinandergezogen werden. Auch 
diese bekannten Spannfutter sind in nachteiliger Weise vielteilig ausgebildet und 
dadurch fertigungstechnisch aufwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Spitzmaschine der eingangs genannten 
Art baulich zu vereinfachen. Diese Aufgabe wird durch Anspruch 1 gelost. Was beim 
Stand der Technik durch eine vielteilige Ausbildung mit einer Dreh- oder 
Schiebebeweglichkeit dieser Teile gegeneinander erreicht wird, bewerkstelligt die 
Erfindung mit lediglich dem Halterahmen und den daran weder drehbar noch 
verschiebbar fixierten Haltezungen. Einer gesonderten, in Umfangsrichtung wirksamen 
Drehfeder bedarf es nicht, weil deren Wirksamkeit ersetzt wird durch die nach Art 
einseitig eingespannter Stabfedern am Halterahmen fixierten Haltezungen und deren 
Anlage an ortsfesten Anschlagen des Spannfuttergehauses. 

Besonders vorteilhaft ist eine einstuckige Ausbildung von Halterahmen und 
Haltezungen nach Anspruch 2. Die Verwendung von Polyoxymethylen (POM) als 
Material fur das einstuckig ausgebildete Spannfutter gemafi Anspruch 3 gewahrt eine 
langfristig erhalten bleibende Elastizitat der Haltezungen. 
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Eine Anordnung gemafi Anspruch 4 ermoglicht eine besonders einfache Montage des 
Spannfutters, da dieses nicht - wie herkommlich - unter Vorspannung in das 
Spannfuttergehause eingebracht werden muli. 

Mit den Anspruchen 6 bzw. 7 wird eine einfache, einhandige Handhabung des 
Spannfutters erzielt. 

Anspruch 8 ermoglicht fur den Halterahmen eine grolie Gestaltungsfreiheit, ohne die 
Formgebungsfreiheit, das Federverhaiten und die Schwenkbeweglichkeit der 
Haltezungen zu beeinflussen. Das ist besonders vorteilhaft, wei! die Haltezungen am 
Halterahmen fixiert und insbesondere mit ihm einstuckig hergestellt sind. 

Die Federcharakteristik einer Haltezunge lafit sich einfach nach Anspruch 9 durch die 
Bemessung ihrer Querschnittflache in den einzelnen Langsbereichen der Haltezunge 
einstellen. Dabei kann insbesondere der Verbindungsbereich zwischen der Haltezunge 
und dem Halterahmen vor einer hohen, materialschadigenden Torsionsspannung 
geschutzt werden. 

Durch Anspruch 10 wird eine Verbesserung der Griffigkeit der Halteenden der 
Haltezungen sichergestellt. Anspruch 12 und/oder 13 ermoglichen eine weitere 
Fertigungsvereinfachung der Spitzmaschine. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der Figuren beschrieben. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Innenseite der Audenschale des 

Spannfuttergehauses mit in Ruhestellung einliegendem Halterahmen, 

Fig. 2 eine Draufsicht analog Fig. 1 mit in die Offnungsstellung des Spannfutters 
geschwenktem Halterahmen, 

Fig. 3 eine Draufsicht analog Fig. 1 auf lediglich den Halterahmen mit seinen 
einstuckig angeformten Haltezungen, 
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Fig. 4 einen vergrofierten Ausschnitt IV in Fig. 3, der den Ansatzbereich einer 

Haltezunge am Halterahmen darstellt, 
Fig. 5 eine Draufsicht analog Fig. 1 und 2 auf die nackte Innenwand der 

Aufienschale des Spannfuttergehauses, 
Fig. 6 eine Seitenansicht der Einzelteile des Spannfuttergehauses in 

Explosionsdarstellung, namlich 

a) die Innenschale mit angeformter Axialfuhrung, 

b) das eigentliche Spannfutter aus Halterahmen und Spannzungen sowie 

c) die Aufienschale, 



Fig. 7 die Innenschale des Spannfuttergehauses 

a) mit angeformter AxialfOhrung in Seitenansicht gemafi Pfeilrichtung Vila 

b) in Draufsicht auf deren Aufienflache gemafi Pfeilrichtung Vllb. 

c) in Draufsicht auf deren dem Spannfutter zugewandte Innenflache 
entsprechend Pfeil Vile 

Die erfindungsgemalie Spitzmaschine umfafit gemafi Fig. 1 und 2 ein Spannfutter 1, 
welches in einem ais trogformige Aufienschale 2 ausgebildeten Teil eines 
Spannfuttergehauses 2,3 urn eine Spannfutterachse 4 gelagert ist. Das Spannfutter 1 
und die Aufienschale 2 sind zur Verdeutlichung einzeln in Fig. 3 bzw. Fig. 5 sowie in 
Fig. 6 abgebildet. Durch eine in Fig. 1 nicht dargestellte Innenschale 3 wird das 
Spannfuttergehause 2,3 etwa in der Zeichenebene abgeschlossen. Die Begriffe radial 
und axial werden jeweils bezogen auf die Spannfutterachse 4 verwendet. 

Zur Lagerung des Spannfutters 1 dienen an der Innenwand 5 der Aufienschale 2 
angebrachte Axialvorspriinge 6, die im Umfangsbereich eines im wesentlichen 
kreisscheibenformigen Halterahmens 7 des Spannfutters 1 anliegen. Versetztzu den 
Anlageflachen der AxialvorsprQnge 6 sind im Umfangsbereich des Halterahmens 7 an 
diesem annahernd stabformige Haltezungen 8 rechteckigen Querschnitts angeformt 
Dabei ist eine Haltezunge 8 mit einem Teil einer Seitenfiache auf eine Stirnflache 9 des 
Halterahmens 7 mit geringem Abstand aufgesetzt und ragt davon ausgehend im 
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wesentlichen radial in Richtung auf die Spannfutterachse 4. Bezuglich ihrer 
Querschnittshohe, d.h. ihrer Ausdehnung in Axialrichtung verjungt sich die 
Haltezunge 8 keilartig, wie aus Fig. 6b zu ersehen ist. Die in Umfangsrichtung 
verbreiterten, radial inneren Halteenden 10 der Haltezungen 8 sind im - in Fig. 1 
dargestellten - Ruhezustand des Spannfutters 1 einander dicht beabstandet. Zur 
Erhohung der Griffigkeit sind die radial nach innen weisenden Flachen der 
Haltezungen 8 mit Halterillen 11 versehen. 

Der Halterahmen 7 ist mittels der Axialvorsprunge 6 derart gelagert, dafi er in einem 
begrenzten Winkelintervall urn die Spannfutterachse 4 verschwenkbar ist. Die 
Extremstellungen des Halterahmens 7, die der Schlieli- und der Offenstellung des 
Spannfutters 1 entsprechen, sind in Fig. 1 bzw. 2 dargestellt. Zur offnenden Betatigung 
des Spannfutters 1 und der damit verbundenen Verschwenkung des Halterahmens 7 ist 
an diesem ein durch einen Schlitz 12 im Spannfuttergehause 2,3 ragender 
Offnungshebel 13 angebracht. Die Lange des Schlitzes 12 begrenzt dabei den 
maximalen Schwenkweg des Halterahmens 7. Dem Offnungshebel 13 steht ein an der 
Aulienschale 2 auflenseitig angebrachter Vorsprung als Gegenhalt 14 in 
Schwenkrichtung mit Abstand gegeniiber. 

Im Ruhezustand liegt jede Haltezunge 8 entspannt an einem von der Innenwand 5 der 
Aulienschale 2 abstehenden Anschlag 1 5 an. Der Anschlag 1 5 ist derart positioniert, 
dali er die Haltezunge 8 nahe des Halteendes 10 an der in Schwenkrichtung 
weisenden Flache beruhrt. Bei Verschwenkung des Halterahmens 7 und der mit 
diesem verbundenen Haltezunge 8 wird die Haltezunge 8 durch den in den 
Schwenkweg hineinstehenden Anschlag 15 nach Art einer einseitig eingespannten 
Stabfeder elastisch verformt, wobei diese Verbiegung in einer der Ebene des 
Halterahmens 7 vorgelagerten Parallelebene erfolgt. Dadurch wird das Halteende 10 
radial nach auBen ausgelenkt, wie aus Fig. 2 zu ersehen ist. Das Spannfutter 1 befindet 
sich somit in seiner Offenstellung. 

Ein zu spitzender Stift kann nun durch eine sowohl im Spannfuttergehause 2,3 als auch 
im Halterahmen 7 vorgesehene Durchfuhrung 16 in das Spannfutter 1 eingeschoben 
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werden. Nach Loslassen des Offnungshebels 13 schwenkt das Spannfutter 1, 
getrieben durch die Ruckstellkraft der gebogenen Haltezungen 8, selbsttatig in 
Richtung seiner Schlielistellung zuruck. Dabei wird der eingefuhrte Stift von den 
zuruckstrebenden Halteenden 10 koaxial zur Spannfutterachse 4 orts- und drehfest 
s beztiglich des Spannfutters 1 eingespannt. 

Der Montagevorgang erfolgt, wie in Fig. 6 angedeutet: Zunachst wird das Spannfutter 1 
enttang der gestricheiten Linien und gemafi Fig. 1 in die AufJenschale 2 eingelegt. 
Danach wird diese durch die Innenschale 3 verschlossen. Die Innenschale 3 ist gemafl 
10 Fig. 7 im wesentlichen eben gestaitet und tragt auf ihrer Innenwand 17 ein Netz von 
Versteifungsrippen 18. Die Verbindung zwischen Aufien- 2 und Innenschale 3 wird 
dabei uber eine in herkommlicher Weise gestaltete Schnappverbindung 19 hergestellt. 

Das Spannfuttergehause 2,3 ist uber eine Axialfuhrung 20 an einem nicht dargestellten, 
15 die Frasermechanik enthaltenden Maschinengehause axial verschiebbar gefuhrt. Diese 
Axialfuhrung 20 ist einstuckig an die Aufienwand 21 der Innenschale 3 angeformt. 
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Bezugszeichenliste 



1 Spannfutter 

2 Aufienschale 

3 Innenschale 

4 Spannfutterachse 

5 Innenwand 

6 Axialvorsprung 

7 Halterahmen 

8 Haltezunge 

9 Stirnflache 

10 Halteende 

11 Halterille 

12 Schlitz 

13 Offnungshebel 

14 Gegenhalt 

15 Anschlag 

16 DurchfOhrung 

17 Innenwand 

18 Versteifungsrippe 

19 Schnappverbindung 

20 Axialfuhrung 

21 Aulienwand 
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Anspruche 

1. Stiftspitzmaschine mit einem einen anzuspitzenden Stift koaxial zu einer 

Spannfutterachse (4) mittels radialer Haltezungen (8) spannenden Spannfutter (1), 
welches in einem Spannfuttergehause (2,3) gelagert ist, wobei die Haltezungen (8) 
des Spannfutters (1) durch eine Schwenkbewegung gegen Federdruck gemeinsam 
vom Stift losbarsind, 

dadurch gekennzeichnet, 
dali die Haltezungen (8) jeweils an einem Ende an einem die Spannfutterachse (4) 
mit Abstand etwa ringartig umgebenden und urn die Spannfutterachse (4) 
schwenkbaren Halterahmens (7) starr befestigt sind, 

dafi das Spannfuttergehause (2,3) axial in den Schwenkweg der Haltezungen (8) 
hineinstehende Anschlage (15) tragt, 

die bei einer Verschwenkung des Halterahmens (7) gegentiberdem 
Spannfuttergehause (2,3) die Haltezungen (8) elastisch nach Art einseitig 
eingespannter Stabfedern aus ihrer Spannstellung derart herausbiegen, dafi ihre 
Halteenden (10) nach aulien ausgelenkt werden und den Stift freigeben. 

2. Stiftspitzmaschine nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 
dali die Haltezungen (8) und der Halterahmen (7) einstuckig sind und aus 
elastischem Kunststoff bestehen. 



3. Stiftspitzmaschine nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
dali der Halterahmen (7) und die Haltezungen (8) aus Polyoxymethylen bestehen. 

4. Stiftspitzmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
dali das Spannfutter (1) im Ruhezustand mit entspannten Haltezungen (8) in einer 
Schwenkfuhrung des SpannfuttergehSuses (2,3) einliegt. 
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Stiftspitzmaschine nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Halterahmen (7) etwa einen Kreisring bildet und in einem begrenzten 
Winkelbereich urn die Spannfutterachse (4) drehbeweglich gelagert ist. 

Stiftspitzmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 5 f 

dadurch gekennzeichnet, 
dali der Halterahmen (7) zu seiner Schwenkbetatigung mit einem im wesentlichen 
radial aus dem Spannfuttergehause (1) herausstehenden Offnungshebel (13) 
versehen ist. 

Stiftspitzmaschine nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi ein als Gegenhalt (14) fur die Schwenkbetatigung wirksamer 
Gehausevorsprung mit Umfangsabstand vom Offnungshebel (13) aufienseitig am 
Spannfuttergehause (2,3) angeordnet ist. 
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